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Acciaio B450C

- stirato a freddo

N

saldabile in rotoli

Hot-rolled

@ reinforcing steel
W stretched in coils
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Acciaio laminato a caldo B450C nei didfmetrixda 6-16 mm‘lnm'l'mQ‘gSOO kg.

Hot-rolled reinforcing stretched steel in coils B450C available in the range of diameters from 6-16
mm in coils of 2500 kg.



Il nostro acciaio B450C in rotoli viene realizzato nei diametri da 6-16 mm in
rofoli da 2500 kg, utilizzando vergella nervata di alta qualitd, che viene
lavorata con processo di stiratura a freddo (siretching), marchiatura e
riavvolgimento in rotoli o in barre a misura. Il processo di stiratura a freddo
garantisce una elevata omogeneitd delle caratteristiche meccaniche, che
permette di ottenere una migliore lavorabilita rispetto ai normali acciai
laminati a caldo che frequentemente presentano alta variabilita delle
caratteristiche meccaniche nello stesso rotolo.ll nostro acciaio B450C &
qualificato dal Servizio Tecnico Centrale del Consiglio Superiore dei Lavori
Pubblici.
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The hot-rolled reinforcing stretched steel in coils B450C is manufactured in a
range of diameters from 6-16 mm in coils of 2500 kg through cold stretching,
marking and recoiling process of deformed wire rod. The recoiled steel
B450C guarantees high homogeneity of mechanical properties that allows
better workability than normal hot- rolled coil that frequently has high
variability of the mechanical properties in the same coil. Our hot-rolled
reinforcing stretched steel B450C is qualified by Servizio Tecnico Centrale del
Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici.
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Dimensionie Peso | Dimensions and Weight

Diametro Interno Altezza Peso
Intenal Diameter 2600MM Height 690MM iy 2500kg

IV Marchio ldentificafivo e
enhflcanon Mark EI N&X&X&g
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ATTESTATO DI QUALIFICAZIONE
§ A 2 033/24-CA
ita al D.M. 17.01.2018 “Norme tecniche per le costr i attesta che il prodotto
dac
ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO LAMINATO A CALDO
B450C saldabile in rotoli, laminato a caldo e stirato a freddo
) nei diametri da 6-16 mm.
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\; Marchio punzonato
\Y
{
& |
N
N Ia punzonatura non ha
§ prodotto da
A SIDER SIPE S.p.A.
Via Giovanni Agnelli, 1 - 95030 CATANIA
nello stabilimento di
»
§ CATANIA, Via Giovanni Agnelli, 1 - Z.I. Blocco Palma 1
N
\t .M. : “Norme tecniche per le costruzioni”
5 ono state applicate.
N
N il n. 040/19-CA, ha validita dal 17.07.2024 a1 16.07.2029 0 sino
k\ ne in fabbrica o il controllo di produzione in fabbrica non
2
: Roma, 22.08.2024
N 1L DIRIGENTE DELLA DIV. I DEL
N SERVIZIO TECNICO CENTRALE
N Dot Ing. Alessandro PENTIMALLI
A
61 Row
NSIDEL DM. 1701 2018
wclp.

Sider Sipe S.p.A. @ Sede Legale e Stabilimento: 95121 - Catania - Siradale Giovanni Agnelli, 1
Tel:+39 095 292625  Fax:+39 095 291017 ¢ P.IVA 01784500876
www.sidersipe.it e info@sidersipe.it



